
/2    Für Prüfmerkmale muss eine x/s Regelkarte geführt werden

SPC-Maß:  Prüfmerkmale der Kategorie /1

/1     Für SPC-Maße muss eine x/s Regelkarte geführt werden mit

        Nachweis der Prozessfähigkeit in der Serie (Cpk) oder 100% - Prüfung

Prüfmerkmal: Prüfmerkmale der Kategorie /2 und /3

/3    Prüfmerkmale werden serienbegleitend geprüft

Abspulrichtung

Federkontakte am Band

spring contact on carrier strip
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