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Schriftsatz fuer Aenderungszustand des Werkzeuges

GEOMETRY GRADUALLY INCREASING
FROM DIMENSION 727 TO “X".

Geometfrie sfufenweise ansteigend A
von Dimension “/” nach “X". MATERTAL MARKING ACCORDING TO VDA 260
Werkstoffkennzeichnung nach VDA 260
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SEE PRODUCT GROUP DRAW ING 1563709
Passend zu Flachsteckergehaeusen mit Flansch der Gruppe E
siehe Produkfgruppenzeichnung 1563709
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MARKING FOR SUITABLE SHEET METAL THICKNESS (NOMINAL ST/ZE)
Kennzeichnung fuer passende Blechstaerke (Nennmass)
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GREY Stide, FOR 3.5mm SHEET METAL
0-156L411-6 K 3.54+0.1mm 8.4 1 12.4 ] 8.0 | PBT-GF20/V-0 arau 7.1 Sthieher. fuer Blech 3.5mm Dicke 6
0-1564411-5 K 1.540.1mm 10.4 | 16.4 | 10.0 | PBT-GF20/V-0 GREY 7.9 slide, FOR 1.5mm SHEET METAL | g
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